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Willkommen bei Schleusen!

AROVA ist seit vielen Jahren ein stolzes Familienunternehmen mit Sitz in lzegem, Westflandern (BE). AROVA entwirft,

produziert und Uberarbeitet seit uber 40 Jahren Schleusen.

Mit AROVA REBUILD sind wir auf die Uberarbeitung aller Arten von Drehklappen spezialisiert. Drei Generationen
Wissen, von Vater zu Sohn weitergegeben, garantieren Professionalitat und Qualitat. In unserer Werkstatt werden
taglich Schleusen demontiert, geschweiBt, bearbeitet, montiert und lackiert. Das Ergebnis? Eine neue Schleuse, aber
gunstiger und besser als neu dank einer grindlichen Analyse des VerschleiBmusters gemal lhrer Anwendung. Bei

AROVA REBUILD streben wir nach einer héheren Effizienz und einer langeren Lebensdauer |hrer Schleuse.

AROVA BUILD stent fur eine eigene Produktlinie von Durchblas-Schleusen flir den pneumatischen Transport von
Pulvern, kornigen Produkten und Schittgttern. Qualitat und Nachhaltigkeit stehen bei der Entwicklung neuer ARO-
VA-Schleusen im Vordergrund. Die AROVA-Sortiment kombiniert Standard-Installationsmale, einzigartige Geometrie

und die besten Techniken fur jedes System. Ein Produkt, verschiedene Anwendungen.
Eine spezielle Anwendung oder Ausfuhrung? AROVA denkt gerne Uber Ihr maBgeschneidertes Projekt mit!

ENTDECKEN SIE ES SELBST

Pieter Vandersteene (Geschaftsfihrer)
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AROVA REBUILD

Dank langjahriger Erfahrung und engagierter Expertise verbessert und innoviert AROVA Schleusen kontinuierlich.
Da wir uns sehr fur gesellschaftlich verantwortliches und nachhaltiges Wirtschaften engagieren, kann jeder Typ
von Schleuse mehrfach in unserer Werkstatt in Izegem uberarbeitet werden. AROVA REBUILD ist weit mehr als
eine Standardwartung oder Reparatur.
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1. TRANSPORT UB

WARTUNG
Bei einer vorbeugenden Wartungsinspektion wird die Schleuse demontiert und gereinigt. Nach einer Uberprifung
aller Teile wird die Schleuse geschmiert, montiert und eingestellt. Falls erforderlich, werden Dichtungen und Lager

ausgetauscht.

Ein vergleichsweise kostengiinstiger Eingriff, der kostensparend wirkt

REPARATUR

Neben der Wartung werden alle Teile aufgeschweilt und lberarbeitet. Die Schleuse wird mit den Toleranzen einer
neuen AROVA-Schleuse gemal3 den AROVA-Normen und AROVA-Toleranzen wieder montiert. Das Ergebnis ist
eine technisch neue Schleuse.

Gtinstiger als neu mit identischen Leistungen

VERBESSERUNG

Ihre Schleuse besitzt Wissen. Bei Arova nutzen wir die Informationen Uber die VerschleiBmuster, um Ihnen eine
geeignete neue Schleuse anzubieten oder Ihre Schleuse fur eine langere Lebensdauer anzupassen.

Besser als neu, maBgeschneidert fiir Ihre Anwendung.
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AROVA BUILD

Modelle

AROVA BUILD steht fur eine eigene Produktlinie von Schleusen, die fur den Transport und die Dosierung von Pul-
vern, kornigen Produkten und Schittgitern in verschiedenen Anwendungen geeignet sind.

Das AROVA-Sortiment umfasst 3 Arten von Schleusen mit variabler Durchblasleistung, wahlweise mit externem An-
trieb.

Alle Schleusen sind mit Blick auf Langlebigkeit, Leistung und Einbau konzipiert.

Die AROVA-Schleusen im Uberblick:

TYP B20

22 Tonnen pro Stunde bei 30 rpm  (Kapazitat fur gemischtes
Futter)

Rotorvolumen: 20 dm?
Maximaler Arbeitsdruck: 5 bar
Interne Lager

Externe Welle

Durchblasdurchmesser von © 98 mm

TYP B35

38 Tonnen pro Stunde bei 30 rpm (Kapazitat fur gemischtes
Futter)

Rotorvolumen: 35 dm? pro Umdrehung
Maximaler Arbeitsdruck: 3,8 bar
Externe Lager

Interne Welle

Durchblasdurchmesser von @ 125 mm

TYP B70

- /6 Tonnen pro Stunde bei 30 rpm (Kapazitat fur gemischtes
Futter)

Rotorvolumen: 70 dm? pro Umdrehung
Maximaler Arbeitsdruck: 1,9 bar
Externe Lager

Interne Welle

- Durchblasdurchmesser von @ 125 mm



Kapazitatstabellen iiigrad 100%)
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AROVA BUILD

Spezifikationen TYP B20

Nachhaltig gebaut:

Robuste Konstruktion dank Verwendung von hochwertigem Gusseisen GG25.

Die groBe zentrale Welle aus hochwertigem Stahl sorgt fir minimale Durchbiegung bei hoher Belastung von
oben, minimale Verformung durch Druckluft und dient zudem als solide Basis fur geschweiBte Teile.

Die Lager sind wartungsfrei mit einer Lebensdauer von 12 Jahren (bei 0,5 bar, 40°C und 30 rpm).

Die Dichtungen bieten maximalen Schutz.

Die Schleusen sind wasser- und wetterbestandig, da sie bestandig gegen Hochdruckreinigung, StraBen-
schmutz, Salz und bei einer Betriebstemperatur von -15°C bis 60°C sind.

Die Schleusen sind tUberholbar.

Fir optimale Leistung gebaut:

Kompakte Einbaumale und eine intelligente Geometrie sorgen fur einen reibungslosen Produktfluss.

Die V-formige Einlaufoffnung ermoglicht ein groBes Einlaufvolumen, und die abfallende Schneidekante sorgt
fUr ein reibungsloses Abziehen des Produkts (nicht anwendbar bei Typ B35 und Typ B70).

Der halbunterliegende Blasbalken sorgt fir einen konstanten, ununterbrochenen Luftstrom, wodurch die Ge-
fahr von Verstopfungen bei Uberlastung oder Materialtransport verringert wird.

Die groBe zentrale Welle sorgt fir maximale Abdichtung zwischen den Kammern.

Fir einfache Installation gebaut:

Verschiedene Antriebsmoglichkeiten: externer Motor, Antrieb mit Kette oder in Linie angebrachter Motor mit
Kupplung (Typ B25 und Typ B70 = externer Motor in Linie).

Kompakte Abmessungen mit groRem Volumen durch geringe Einbaumale dank kurzer Einlassoffnung und
schmaler Einbauhohe.
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AROVA BUILD

Spezifikationen TYP B35

TYPE B35 IST EINE OPTIMIERUNG VON TYPE B20 MIT EINIGEN ZUSATZLICHEN SPEZIFIKATIONEN*
* ZUSATZLICHE SPEZIFIKATIONEN:

Im Gegensatz zu Typ B20 hat Typ B35 externe Lager.

Typ B35 verfugt tber ein Schabermesser auf dem Rotor, wodurch hygroskopische Produkte nicht an der Wand
haften bleiben konnen (rechtes Bild).

Ein Abstreifer am Rotor verhindert, dass sich die Rotorkammer zu 100% fullen kann und dass harte Materialien
zwischen Rotor und Stator klemmen (linkes Bild).

Ein EntlUftungsloch sorgt fur die Druckentlastung in der steigenden Druck in der Rotorkammer und fUr eine maxi-
male Flllkapazitat von leichten Produkten.

Die groRe Auslassoffnung von 0 125 mm ermaoglicht einen sanfteren Betrieb.

Durch raffinierte Ingenieursarbeit ist das Verhdltnis zwischen den EinbaumalRen und dem Rotationsvolumen im
Vergleich zu Typ B20 noch enger.
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AROVA BUILD

Spezifikationen TYP B70

TYP B70 = ZWEI MAL TYP B35 IN LINIE MONTIERT MIT DEN GLEICHEN SPEZIFIKATIONEN.
* ZUSATZLICHE SPEZIFIKATIONEN:

Typ B70 hat externe Lager.

Typ B70 verflgt Uber ein Schabermesser auf dem Rotor, wodurch hygroskopische Produkte nicht an der Wand
haften bleiben konnen (rechtes Bild).

Ein Abstreifer am Rotor verhindert, dass sich die Rotorkammer zu 100% fullen kann und dass harte Materialien
zwischen Rotor und Stator klemmen (linkes Bild).

Typ B70 hat zwei Entliftungsofinungen und doppeltes Produktvolumen mit einem identischen Blasanschluss.
Typ B70 hat einen breiteren Einlauf, bleibt jedoch kompakt mit zwei Hydromotoren in Reihe.
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ANWENDUNGEN

AROVA-Drehschleusen sind in vielen Markten zu Hause. Dennoch verfigt AROVA BUILD Uber besondere Experti-
se in der Futtermittelindustrie und im Trailerbau. Fir AROVA REBUILD sind die Anwendungen nahezu unbegrenzt.

+  VIEHFUTTERINDUSTRIE
+ TRAILERBAU
TIERNAHRUNG
LANDWIRTSCHAFT (ROHSTOFFE) UND SAMEN
MEHLINDUSTRIE, MUHLEN UND SCHALEREIEN
ZUCKERINDUSTRIE
HOLZINDUSTRIE
GARTENBAU
RECYCLING
CHEMIE
MINERALIEN
BAUSTOFFE

lhre Anwendung nicht auf der Liste? Zogern Sie nicht uns zu kontaktieren. Wir priifen gerne die Moglichkeiten!




ATEX

ATEX steht fir ‘ATmosphere EXplosible’ und ist das Synonym fiir zwei europdische Richtlinien im Bereich der Ex-
plosionsgefahr unter atmosphérischen Bedingungen. Gas- und Staubexplosionen kénnen enormen Schaden ver-
ursachen, und die Arbeit mit explosiven Stoffen und Gasen birgt daher groBe Risiken. Aus diesem Blickwinkel ist es
wichtig, dass Produkte und Anlagen, Arbeitsumgebungen und personliche Kompetenzen den festgelegten Regeln
und Anforderungen entsprechen. Zur Uberpriifung wird die ATEX-Zertifizierung verwendet.

AROVA verfugt Uber ein ATEX-Zertifikat vom Typ ex 111/2 D oder Il 2/3 D ¢ 100°C oder 135°C.

Gruppe lI: Geréte fur die Verwendung an der Oberflache (keine unterirdischen Minen).
Kategorie 1/2 fur den internen Gebrauch bei Temperaturklasse T5 (100°C)

Kategorie 2/3 fuir den externen Gebrauch bei Temperaturklasse T4 (135°C)

D = Staubexplosionsgefahrdete Umgebung

Fir maBgeschneiderte Projekte prifen wir gerne die Moglichkeiten einer korrekten ATEX-Zertifizierung gemafi
Ihrer Anwendung!
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